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Umwelt

Verbesserung der Energieeffizienz -
fiir die Umwelt und Kostensenkung

Im Werk Cellpack an der Anglikerstrasse in Villmergen wurde in diesem Jahr ein Projekt zur
Steigerung der Energieeffizienz umgesetzt. Ein Beispiel daflr, wie sich Massnahmen hinsichtlich
nachhaltigem Umgang mit unserer Umwelt wirtschaftlich lohnen.
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Verteilung Heizzentrale

Thomas Meyer

Themen wie: Energieeinsatz optimaler
nutzen, Ressourcen schonen, Emissionen
reduzieren, bzw. deren Auswirkungen be-
grenzen, waren im Rahmen unseres Um-
weltbewusstseins schon langere Zeit ein
grosses Anliegen. Nach intensiven Ana-
lysen zum Eruieren solcher Moglichkei-
ten und deren Machbarkeit, teilweise mit
externer Unterstltzung einer Fachhoch-
schule, konkretisierten sich verschiedene
Projekte. Auf dieser Basis wurden Ziele
zur Senkung des Energiebedarfes fur die
nachsten Jahre formuliert. Diese Ziele sind
unterschiedlicher Natur und beinhalten
ein beachtliches Potential. Nach Umset-
zung und voller Wirksamkeit aller definier-
ten Massnahmen ergibt sich eine Redukti-
on des Energiebedarfes von ca. 1735000
Kwh/Jahr und eine Verminderung an
CO2-Ausstoss um etwa 178 Tonnen/Jahr!
Ein erstes Projekt, welches verschiedene
Ziele beinhaltet, wurde in diesem Fruhjahr
aufgenommen und ist nun bereits umge-
setzt. Allein mit den dazu durchgefthrten
Massnahmen werden ca. 54% der ange-
strebten Gesamtenergieeinsparung  er-
reicht, d.h. weniger Verbrauch an Erdgas
bzw. Erdol zu Heizzwecken und kleinerer
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«Verminderung um 178 Tonnen
CO?-Ausstoss im Jahr.»

Bedarf an Elektroenergie. Beim CO>Aus-
stoss werden sogar ca. 73% des anvisier-
ten Gesamtzieles erreicht. Die wesentli-
chen Eckpunkte des Konzeptes waren:

e Warmertickgewinnung aus der katalyti-
schen Nachverbrennung (Anlage zur
Verbrennung der in den Produktions-
prozessen anfallenden LOosungsmittel-
dampfe) der Cellpack Packaging zu
Heizzwecken

o Warmerlickgewinnung aus der Kuhlung
derKompressor-Anlage zu Heizzwecken

o Ersatz der Kompressor-Anlage durch ef-
fizientere Maschinen

e Optimierung des Druckluftnetzes und
Massnahmen zur Senkung des Druckni-
veaus

Der Projektumfang war recht komplex,
musste u.a. doch die gesamte Heizzentra-
le umgebaut, ein grosser Warmetauscher
und eine komplett neue Steuferung integ-
riert werden. Die Reduktion des Betriebs-
druckes im Druckluftsystem erforderte an

einigen Produktionsmaschinen entspre-
chende Massnahmen, damit deren ein-
wandfreier Betrieb auch mit niedrigerem
Druck gewahrleistet bleibt. Waren friher
drei Kompressoren mit einer Gesamtleis-
tung von 270 KW im Einsatz, gentgen im
neuen Konzept kleinere Maschinen mit nur
noch 205 KW, zuséatzlich ausgertstet mit
warmerlckgewinnung zur Nutzung der
Kompressoren Kihlung. Da ohnehin schon
massiv ins Heizenergiesystem eingegriffen
werden musste, erfolgten gleichzeitig auch
verschiedene Sanierungsarbeiten, welche
sich aufgrund des «Gebaudealters» (1982)
aufdrangten. Durch die massiven Einspa-
rungen an Energiekosten sind die fur die-
ses Projekt getatigten Investitionen in ca.
drei Jahren amortisiert.

Die weiteren Ziele im Rahmen unseres
Programmes zur Steigerung der Energie-
effizienz werden nun sukzessive in Angriff
genommen.
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